Statens riaddningsverks
forfattningssamling

Utgivare: Key Hedstrom, Statens riddningsverk

ISSN 0283-6165

SRVFS
2000:4

Statens raddningsverks
foreskrifter om transportabla
tryckbiarande anordningar



Innehillsforteckning

Definitioner

Tillampningsomréade

Allminna bestimmelser

Behorighet for kontroll

Beddmning av 6verensstimmelse
Fornyad bedomning av dverensstimmelse
Aterkommande kontroll och anviindning

Mirkning

Bilaga 1

Bilaga 2

Bilaga 3

Bestammelser for organ som skall utfora
kontrolltjénster

Forfarande vid bedomning av 6verensstimmelse

Modul A (intern tillverkningskontroll)

Modul Al (intern tillverkningskontroll med
overvakning av den slutliga bedom-
ningen)

Modul B (EG-typkontroll)

Modul B1 (EG-konstruktionskontroll)

Modul C1 (6verensstimmelse med typ)

Modul D (kvalitetssdkring av tillverkning)

Modul D1 (kvalitetssdkring av tillverkning)

Modul E  (kvalitetssikring av produkter)

Modul E1 (kvalitetssdkring av produkter)

Modul F = (produktverifikation)

Modul G (EG-verifikation av enstaka objekt)

Modul H (fullstindig kvalitetssdkring)

Modul H1 (fullstindig kvalitetssékring med
kontroll av konstruktionen och sér-
skild 6vervakning av slutkontrollen)

Forfarande vid fornyad bedomning av
overensstimmelse

sid 1
sid 3
sid 4
sid 4
sid 4
sid 6
sid 6
sid 7

sid 9

sid 13

sid 13
sid 15

sid 16
sid 20
sid 23
sid 25
sid 29
sid 34
sid 38
sid 43
sid 45
sid 47
sid 52

sid 55



Bilaga 4

Bilaga 5

Bilaga 6

Bilaga 7

Forfarande vid aterkommande kontroll

Modul 1  Aterkommande kontroll av produkt
Modul 2 Aterkommande kontroll genom
kvalitetssdkring

Forteckning 6ver andra farliga @mnen én de
i klass 2 vilka omfattas av bestimmelserna om
transportabla tryckbirande anordningar

Forebild 6ver mérkning om dverensstimmelse

Forsakran om Overensstimmelse

sid 57

sid 57
sid 58

sid 63

sid 65

sid 67



Statens riaddningsverks
forfattningssamling

Utgivare: Key Hedstrom, Statens riddningsverk

ISSN 0283-6165

SRVFS
Statens raddningsverks foreskrifter om 2000:4
transportabla tryckbédrande anordningar; ko

beslutade den 3 oktober 2000.

Statens raddningsverk foreskriver' foljande med stod av

22 § forordningen (1982:923)* om transport av farligt gods
och, efter samrdd med Styrelsen for ackreditering och
teknisk kontroll (SWEDAC), 7 § forordningen (1993:1065)’

om teknisk kontroll.

Definitioner

1 § I denna forfattning anvédnds foljande uttryck med nedan
angivna betydelse.

ADR-S Statens rdddningsverks fore-
skrifter (SRVFS 1998:8) om
inrikes transport av farligt gods
pa vig och 1 terring (ADR-S)
eller annan forfattning som trétt 1
dess stille.

Bedomning av Forfarande for att bedoma
overensstimmelse  Overensstimmelsen mot stdllda
krav for ny transportabel tryck-

! Ifr radets direktiv 1999/36/EG av den 29 april 1999 om transportabla
tryckbarande anordningar (EGT L 138, 1.6.1999, s. 20, Celex
399L0036).

? Férordningen senast dndrad 1999:335

3 Férordningen senast dndrad 1998:470
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Behorigt organ

EES

Fornyad
bedomning av
overensstammelse

Kontroll

Provtryck

RID-S

Tillbehor med
direkt sdkerhets-
funktion

birande anordning.

Organ som for ifrdgavarande
uppgift anmailts till eller pa annat
sdtt meddelats Europeiska
gemenskapernas kommission av
nagot land inom EES.

Det europeiska ekonomiska
samarbetsomradet.

Forfarande for att 1 efterhand
beddma dverensstimmelsen mot
stdllda krav for befintlig
transportabel tryckbédrande
anordning.

Undersokning for att bestaimma
om en transportabel tryckbdrande
anordning uppfyller stéallda krav
vad avser en eller flera
egenskaper.

Tryck, utdver atmosfarstrycket,
som anvénds vid tryckprovning.

Statens rdddningsverks fore-
skrifter (SRVFS 1998:9) om
inrikes transport av farligt gods
pa jarnvig (RID-S) eller annan
forfattning som trétt i dess stélle.

Ventil for fyllning eller tomning,
samt ventil och annan utrustning
som skyddar transportabel tryck-
birande anordning mot dver-
skridande av tilldtna gréanser.
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Transportabel Tank eller kérl, inbegripet
tryckbdrande ventiler och andra tillbehor med
anordning direkt sdakerhetsfunktion, for

transport av gaser av klass 2,
samt transport av de &mnen som
anges 1 bilaga 5 till denna

forfattning.
Volym Den mingd vatten som tanken
eller kérlet kan rymma.
Aterkommande Undersdkning av tidigare
kontroll kontrollerad transportabel

tryckbarande anordning for att
bestimma om den fortfarande
uppfyller stillda krav.

Termer och begrepp som anvédnds 1 ADR-S och RID-S har
samma betydelse dd de anvinds 1 denna forfattning.

Tillimpningsomrade

2 § Denna forfattning giller for sadana transportabla
tryckbdrande anordningar som omfattas av ADR-S eller
RID-S.

Forfattningen giller dock inte for
1. gasflaskor for andningsapparater,

2. anordningarsom enligt ADR-S eller RID-S omfattas av
de undantag som géller for sma mingder eller for
sarskilda fall,

3. -aerosolbehallare (UN 1950).
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Allmanna bestimmelser

3 § Transportabla tryckbdrande anordningar far endast
slappas ut pa marknaden eller anvdndas om bestdmmelserna
1 denna forfattning eller motsvarande bestimmelser 1 ndgot
annat land inom EES ir uppfyllda.

De tekniska kraven for transportabla tryckbiarande anord-
ningar finns 1 ADR-S och 1 RID-S.

Behorighet for kontroll

4 § De kontroller som avses 1 denna forfattning skall utforas
av organ som uppfyller kraven enligt bilaga 1 till denna
forfattning.

Bedomning av overensstimmelse

5 § Tillverkaren skall se till att nytillverkade transportabla
tryckbirande anordningar genomgér bedomning av dverens-
stimmelse enligt 8 § 1 denna forfattning. Tillverkaren skall
darvid vilja nagot av de forfaranden som giller for den
kategori anordningen tillhor. Tillverkaren far ocksa vilja
nagot av de forfaranden som anges for en hogre kategori.

6 § Tillverkare av tillbehor med direkt sdkerhetsfunktion
skall se till att tillbehoret genomgéir bedomning av Gverens-
stimmelse enligt 8 § 1 denna forfattning. Tillbehoret skall
darvid bedomas enligt ndgot av de forfaranden som géller
for den kategori som tanken eller kérlet tillhér och som
tillbehoret ar monterat pa. Tillverkaren far ocksé vilja nagot
av de forfaranden som anges for en hogre kategori.

7 § Tillbehor enligt 6 § 1 denna forfattning skall, om
tekniska krav saknas 1 ADR-S eller RID-S, uppfylla kraven 1
bilaga 1, punkt 2.11, till Arbetarskyddsstyrelsens fore-
skrifter (AFS 1999:4) om tryckbarande anordningar. For
bedomning av dverensstimmelse skall ndgot av de forfar-
anden som giller for kategori I1, III eller IV 1 Arbetar-
skyddsstyrelsens foreskrifter tillimpas. Darvid skall
foljande gilla.



1. Kategori IT om tanken eller kirlet som tillbehoret ar
monterat pa tillhor kategori 1 enligt 8 § 1 denna

forfattning.

2. Kategori III om tanken eller kirlet som tillbehoret ar
monterat pa tillhor kategori 2 enligt 8 § 1 denna

forfattning.

3. Kategori IV om tanken eller kérlet som tillbehoret &r
monterat pa tillhor kategori 3 enligt 8 § 1 denna

forfattning.

8 § Foljande tabell anger vilka moduler for bedomning av
overensstammelse som skall foljas for tankar och kérl, samt
for tillbehor som har en direkt sdkerhetsfunktion.

Inneborden av de olika modulerna anges 1 bilaga 2 till denna

forfattning.
Kategori Modul/moduler
1. Karl for vilka produkten av provtryck och |Al, eller
volym &r mindre én eller lika med D1, eller
30 MPa x liter (300 bar x liter). El
2. Karl for vilka produkten av provtryck och | H, eller
volym ér storre an 30 MPa x liter B+E, eller
(300 bar x liter) men mindre an eller lika | B+C1, eller
med 150 MPa x liter (1500 bar x liter). B1+F, eller
B1+D
3. Allatankar, samt sadana kérl for vilka G, eller
produkten av provtryck och volym éar storre | H1, eller
an 150 MPax liter (1500 bar x liter). B+D, eller
B+F

SRVFS
2000:4
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Fornyad bedomning av 6verensstaimmelse

9 § Transportabla tryckbidrande anordningar som tagits 1
bruk och som inte genomgétt beddmning av overensstim-
melse enligt denna forfattning skall genomgé fornyad
bedomning av dverensstimmelse enligt bilaga 3 till denna
forfattning.

Gasflaskor som uppfyller bestimmelserna i ndgon av
foljande foreskrifter behdver dock inte genomga fornyad
bedomning av dverensstimmelse.

1. Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1996:10) om
sOmlosa gasflaskor av stél.

2. Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1996:11) om
sOmlosa gasflaskor av legerad och olegerad aluminium.

3. Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1996:12) om
svetsade gasflaskor av olegerat stél.

Aterkommande kontroll och anviindning

10 § Agaren, dennes inom EES etablerade ombud eller
innehavaren skall se till-att den transportabla tryckbdrande
anordningen uppfyller kraven 1 denna forfattning och
sarskilt att anordningen

anvénds 1 enlighet med sina andamal,

fylls vid 1ampliga fyllningsstationer,

underhalls eller repareras vid behov, samt

aterkommande kontrolleras enligt denna forfattning och
inom de intervall som anges 1 ADR-S eller RID-S.

11 § Tankar skall d&terkommande kontrolleras enligt modul 1
1 bilaga 4 till denna forfattning.

12 § Karl skall &terkommande kontrolleras enligt modul 1
eller modul 2 1 bilaga 4 till denna forfattning.
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13 § Alla reparationer och kontroller som vidtagits enligt

10 § i denna forfattning skall dokumenteras. Agaren, dennes
inom EES etablerade ombud eller innehavaren skall pé
anmodan kunna uppvisa handlingarna for Statens
rdddningsverk eller annan behdrig myndighet inom EES.
Handlingarna skall finnas tillgdngliga till nasta dterkom-
mande kontroll.

Miirkning

14 § Utover den markning som anges 1 ADR-S eller RID-S
skall transportabla tryckbdrande anordningar, som ‘genom-
gatt bedomning eller fornyad bedomning av verensstim-
melse, forses med méarkning enligt bilaga 6 till denna for-
fattning.

15 § Nya tillbehor med direkt sdkerhetsfunktion skall forses
med mérkning enligt bilaga 6 till denna forfattning, eller
med den mérkning som foreskrivs 1:14 § 1 Arbetar-
skyddsstyrelsens foreskrifter (AES 1999:4) om tryckbédrande
anordningar.

16 § Gasflaskor som uppfyller bestammelserna i ndgon av
foljande foreskrifter skall forses med mérkning enligt
bilaga 6 till denna forfattning vid den forsta dterkommande
kontrollen som genomfors enligt denna forfattning.

1. Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1996:10) om
somlosa gasflaskor av stél.

2. Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1996:11) om
somlosa gasflaskor av legerad och olegerad aluminium.

3. Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter (AFS 1996:12) om
svetsade gasflaskor av olegerat stal.

17 § Markning enligt 14-16 §§ 1 denna forfattning skall &t-
foljas av identifikationsnumret for det behoriga organ som
utfort bedémning av dverensstimmelse, fornyad bedomning
av Overensstammelse eller dterkommande kontroll.

Markningen enligt forsta stycket skall vara vil synlig och
lasbar, samt anbringas si att den inte kan avldgsnas.
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Tillbehor som enligt 15 § 1 denna forfattning forsetts med
markning enligt bilaga 6 behdver dock inte forses med
identifikationsnummer for det behoriga organ som utfort
bedomning av dverensstimmelse.

18 § Transportabla tryckbdrande anordningar fér inte forses
med sddan mérkning som kan forvéixlas med markning
enligt bilaga 6 till denna forfattning.

Denna forfattning trader 1 kraft den 1 juli 2001 for
gasflaskor, rorkdrl och kryokérl, inbegripet ventiler och
andra tillbehor med direkt sdkerhetsfunktion.

I 6vrigt trader denna forfattning 1 kraft vid det senare datum
som Statens rdddningsverk foreskriver.

Gasflaskor, rorkérl och kryokarl som tillverkats fore den

1 juli 2003 och'som inte uppfyller bestimmelserna 1 denna
forfattning, fdr anvidndas dven efter detta datum for transport
enligt de villkor som anges 1 ADR-S eller RID-S.

Statens riddningsverk

CHRISTINA SALOMONSON

Rolf Nordengren

(Risk- och miljdavdelningen)
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BESTAMMELSER FOR ORGAN SOM SKALL
UTFORA KONTROLLTJANSTER

1. Denna bilaga innehaller de krav som géller for de behoriga
organ som skall anmélas enligt 3 § lagen (1992:1119) om
teknisk kontroll for kontrolltjdnster enligt denna forfattning.
Behorigt organ som av annat land inom EES anmilts till eller pa
annat sitt meddelats Europeiska gemenskapernas kommission
for ifrdgavarande uppgift anses uppfylla kraven i.denna bilaga.

2. Behorigt organ som skall utfoéra bedomning av overensstim-
melse enligt bilaga 2, f6rnyad beddmning av 6verensstammelse
enligt bilaga 3 eller aterkommande kontroll.enligt bilaga 4 skall
uppfylla kraven i tilldmplig standard enligt nedan.

Beddmning av dverensstimmelse enligt bilaga 2

Modul |Tillamplig standard

Al,C, Cl1, |- SS-EN ISO/IEC 17025:2000, dessutom
F och F1 skall organet ha formaga att besluta om
overensstammelse, eller

- SS-EN45004:1995 (bilaga A), dessutom
skall SS-EN ISO/IEC 17025:2000 tas i
beaktande for provningstjanster, eller

- SS-EN 45011:1998, dessutom skall
SS-EN ISO/IEC 17025:2000 tas i
beaktande for provningstjanster.

B och G |- SS-EN 45004:1995 (bilaga A), eller
- /SS-EN 45011:1998.

D,DI1,E |- SS-EN 45012:1998.

och E1
H - SS-EN 45012:1998.
H1 - SS-EN 45012:1998 1 kombination med

SS-EN 45004:1995 (bilaga A), eller
- SS-EN45011:1998.
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Fornyad bedomning av verensstimmelse enligt bilaga 3

- SS-EN 45004:1995 (bilaga A), dessutom skall
SS-EN ISO/IEC 17025:2000 tas 1 beaktande for
provningstjinster.

Aterkommande kontroll enligt bilaga 4

Modul |Tillamplig standard

1 - SS-EN 45004:1995 (bilaga A).

- SS-EN 45012:1998 1 kombination med
SS-EN 45004:1995 (bilaga A).

3. Foljande kontroller far dven utforas av.behorigt organ som
uppfyller kraven 1 SS-EN 45004:1995 (bilaga A eller B).

- Aterkommande kontroll enligt bilaga 4, modul 1.

- Individuell kontroll av serietillverkade kérl, inklusive till-
behor med direkt sdkerhetsfunktion, enligt bilaga 3, punkt 3
och 4. Dessa kontroller far endast utforas om ett behorigt
organ som uppfyller kraven 1 punkt 2 ovan, 1 forvag utfort de
atgirder som kravs enligt bilaga 3, punkt 3.

3.1 Behorigheten skall omfatta alla objekt inom ett eller flera av
nedanstdende objektomraden.

Objektomride 1
Rorkarl och tryckfat.

Objektomrade 2
Kryokarl.

Objektomride 3
Gasflaskor och gasflaskpaket av metalliskt material.
Undantaget gasflaskor och gasflaskpaket for acetylen.

Objektomride 4
Gasflaskor och gasflaskpaket av kompositmaterial.

Objektomride 5
Gasflaskor och gasflaskpaket for acetylen.
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3.2 Det behoriga organet skall uppfylla f6ljande krav pé teknisk
kompetens.

1. Minst tvé ars erfarenhet fran praktisk yrkesverksamhet
inom omradet. Erfarenheten skall vara lamplig for dnda-
madlet och skall ha erhéllits genom arbete som innebér
tillverkning eller renovering av objekt som omfattas av
behorigheten eller genom utforanden av kontrolluppdrag
under handledning av erfaren personal.

2. Genomgitt teoretisk och praktisk utbildning for kontroll-
verksamheten med godként resultat. Detta skall verifieras
1 ett intyg. Utbildningen skall vara godkénd av Statens
raddningsverk.

11
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FORFARANDE VID BEDOMNING AV
OVERENSSTAMMELSE

Modul A (intern tillverkningskontroll)

1. I denna modul beskrivs det forfarande genom vilket en till-
verkare, eller dennes inom EES etablerade ombud, som upp-
fyller de 1 punkt 2 faststéllda skyldigheterna, sékerstéller och
forsdkrar att en transportabel tryckbarande anordning uppfyller
kraven 1 denna forfattning.

Tillverkaren, eller dennes inom EES etablerade ombud skall
anbringa mirkning enligt bilaga 6 pa varje enskild transportabel
tryckbdrande anordning, samt uppritta en skriftlig forsikran om
overensstammelse enligt bilaga 7-

2. Tillverkaren skall utarbeta den i punkt 3 beskrivna tekniska
dokumentationen. Tillverkaren, eller dennes inom EES
etablerade ombud, skall halla‘den tillginglig for granskning av
Statens rdddningsverk eller annan behorig myndighet inom EES
under tio ir frin det datum dé& den senaste transportabla tryck-
birande anordningen tillverkades.

Om varken tillverkaren eller dennes ombud ar etablerade inom
EES, skall skyldigheten att halla den tekniska dokumentationen
tillgénglig vilapa den som sliapper ut den transportabla tryckbar-
ande anordningen pd marknaden.

3. Den tekniska dokumentationen skall gora det mojligt att bedoma
att den transportabla tryckbiarande anordningen uppfyller kraven
1 denna forfattning. Dokumentationen skall, 1 den mén det ar
nodvandigt for bedomningen, omfatta den transportabla
tryckbdrande anordningens konstruktion, tillverkning och
funktion, samt innehélla f6ljande.

- Enallmén beskrivning av den transportabla tryckbarande
anordningen.

- Konstruktions- och tillverkningsritningar, samt scheman over
komponenter, delenheter, kretsar etc.

- Beskrivningar och forklaringar som behdvs for att forsta
ndmnda ritningar och scheman, samt den transportabla
tryckbarande anordningens funktion.

13
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- En beskrivning av de 16sningar som valts for att uppfylla
kraven i1 denna forfattning.

- Resultaten fran konstruktionsberdkningar, genomforda
kontroller etc.

- Provningsrapporter.

. Tillverkaren, eller dennes inom EES etablerade ombud, skall

bevara en kopia av forsédkran om dverensstimmelse tillsammans
med den tekniska dokumentationen.

. Tillverkaren skall vidta alla atgidrder som behovs for att 1

tillverkningen sdkerstélla att den transportabla tryckbarande
anordning som tillverkas stimmer 6verens med den tekniska
dokumentation som avsesi punkt 2 och uppfyller kraven i denna
forfattning.



Modul A1 (intern tillverkningskontroll med 6vervakning av den
slutliga bedomningen)

Utdver kraven 1 modul A skall bestimmelserna nedan tilldmpas.

Den slutliga kontrollen skall 6vervakas i form av oanmailda besok
av ett av tillverkaren valt behorigt organ.

Under dessa besok skall det behoriga organet forsdkra sig om att
tillverkaren utfor slutkontroll pé ett riktigt sétt. Det behdriga
organet skall ocksé pa platsen for tillverkning eller mellanlagring i
kontrollsyfte vélja ut transportabla tryckbirande anordningar. Det
behodriga organet skall beddma hur ménga anordningar som skall
viljas ut, samt i vilken omfattning de skall kontrolleras.

Om nagon transportabel tryckbirandeanordning inte uppfyller
kraven 1 denna forfattning skall det behdriga organet vidta 1ampliga
atgérder.

Tillverkaren skall pd det behoriga organets ansyar anbringa det
behdriga organets identifikationsnummer pa varje transportabel
tryckbarande anordning.

SRVFS
2000:4
Bilaga 2
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Modul B (EG-typkontroll)

1. I denna modul beskrivs det forfarande genom vilket ett behorigt

organ sikerstiller och intygar att ett for tillverkningen
representativt exemplar uppfyller kraven 1 denna forfattning.

. Ansokan om EG-typkontroll skall ldmnas av tillverkaren, eller

dennes inom EES etablerade ombud, till ett enda av-honom valt
behorigt organ.

Ansokan skall innehalla

- tillverkarens namn och adress och, om ansdkan gors av ett
ombud, dven dennes namn och adress;

- en skriftlig forsdkran att samma ansokan inte har gjorts hos
nagot annat behorigt organ, samt

- den tekniska dokumentation som beskrivs i punkt 3.

Sokanden skall till det behodriga organets forfogande stélla ett for
tillverkningen representativt exemplar, hidanefter benimnt
”typ”. Det behoriga organet kan begédra ytterligare exemplar om
provningsprogrammet krdver detta.

En typ kan omfatta flera versioner av transportabla tryckbirande
anordningar fOrutsatt att skillnaderna mellan versionerna inte
paverkar graden av sékerhet.

. Den tekniska dokumentationen skall géra det mojligt att bedoma

om.den transportabla tryckbirande anordningen uppfyller kraven
1 denna forfattning. Den skall, 1 den utstrackning det behovs for
beddmningen, omfatta den transportabla tryckbédrande
anordningens konstruktion, tillverkning och funktion, samt
innehalla foljande.

- En allmén beskrivning av typen.

- Konstruktions- och tillverkningsritningar, samt scheman dver
komponenter, delenheter, kretsar etc.

- Beskrivningar och forklaringar som behdvs for att forsta
ndmnda ritningar och scheman, samt den transportabla
tryckbarande anordningens funktion.



- En beskrivning av de 16sningar som valts for att uppfylla
kraven i denna forfattning.

- Resultaten fran konstruktionsberékningar, genomforda
kontroller etc.

- Provningsrapporter.

- Uppgifter om vilka provningsmoment som forutses vid
tillverkningen.

- Information om kvalifikationer och godkdnnanden.

. Det behoriga organet skall vidta foljande atgéirder.

4.1 Granska den tekniska dokumentationen, verifiera att typen
har tillverkats 1 6verensstimmelse med den, samt identifiera
de delar som ér konstruerade enligt tillampliga bestam-
melser 1 denna forfattning.

Det behoriga organet skall sirskilt

- granska den tekniska dokumentationen med avseende pa
konstruktion och tillverkningsférfaranden,

- bedoma de anvinda materialen d& dessa inte overens-
stimmer med tilldmpliga bestimmelser 1 denna forfatt-
ning och kontrollera de intyg som har utfardats av till-
verkaren av materialen,

- godkédnna metoderna for permanent sammanfogning av
den transportabla tryckbdrande anordningens delar, eller
kontrollera att dessa har godkints tidigare.

- verifiera att den personal som utfor den permanenta
sammanfogningen av den transportabla tryckbdrande
anordningens delar och den oforstorande provningen ér
kvalificerad eller godkénd.

4.2 Utfora eller l1ata utféra lampliga kontroller och nédvéndiga
provningar for att faststélla att de av tillverkaren valda
losningarna uppfyller kraven i1 denna forfattning.

4.3 Utfora eller lata utfora lampliga kontroller och nddvéndiga
provningar for att faststélla att kraven i denna forfattning
har tillampats.

SRVFS
2000:4
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4.4 I samrdd med sokanden bestimma pa vilken plats
kontrollerna och de nédvéndiga provningarna skall
genomforas.

. Nér typen uppfyller bestimmelserna i denna forfattning skall det

behoriga organet ldmna ett EG-typkontrollintyg till den sdkande.
Intyget, som géller under tio ar och kan f6rnyas, skall innehélla
tillverkarens namn och adress, slutsatserna av kontrollen, samt
de uppgifter som dr nddvéndiga for att identifiera den godkidnda

typen.

En forteckning 6ver relevanta delar i den tekniska dokument-
ationen skall bifogas intyget och en kopia skall sparas av det
behoriga organet.

. Sokanden skall informera det behoriga organ som innehar den

tekniska dokumentationen for EG-typkontrollintyget om varje
dndring av en godkédnd transportabel tryckbiarande anordning. En
sddan dndring skall, om den kan pdverka den transportabla
tryckbirande anordningens overensstimmelse med kraven 1
denna forfattning eller de foreskrivna villkoren for anvéndning,
bli foremal f6rny bedomning. Om den nya beddmningen leder
till att &ndringen godkénns skall detta utfardas som ett tillagg till
det ursprungliga EG-typkontrollintyget.

. Varje behorigt organ skall ge medlemsstaterna den information

som dr av betydelse om atertagna EG-typkontrollintyg samt, pé
begiran, om dem som ldmnats.

Varje behorigt organ skall ge 6vriga behoriga organ den
information som ir av betydelse om EG-typkontrollintyg som
det har dtertagit eller avslagit.

. Ovriga behoriga organ skall pa begiran fi kopior av EG-

typkontrollintygen och/eller tillagg till dessa. Bilagorna till
intygen skall héllas tillgingliga for andra behoriga organ.
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9. Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall

forvara en kopia av EG-typkontrollintygen och tillagg till dessa

jamte den i1 punkt 3 angivna tekniska dokumentationen under tio

ar fran det datum da den senaste transportabla tryckbédrande

anordningen tillverkades.

Om varken tillverkaren eller dennes ombud ér etablerade inom
EES, skall skyldigheten att halla den tekniska dokumentationen
tillgdnglig vila p4 den som slédpper ut den transportabla tryck-
birande anordningen pa marknaden.
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Modul B1 (EG-konstruktionskontroll)

1. I denna modul beskrivs det forfarande genom vilket ett behorigt
organ sidkerstiller och intygar att konstruktionen av en transport-
abel tryckbédrande anordning uppfyller kraven 1 denna
forfattning.

2. Ansokan om EG-konstruktionskontroll skall'lamnas av till-
verkaren, eller dennes inom EES etablerade ombud, till ett enda
behorigt organ.

Ansokan skall innehalla

- tillverkarens namn och adress‘och, om ansdkan gors av ett
ombud, dven dennes namn och adress,

- en skriftlig forsdkran att samma ansdkan inte har gjorts till
nagot annat behorigt organ, samt

- den tekniska dokumentation som beskrivs 1 punkt 3.

Ansokan kan omfatta flera versioner av den transportabla tryck-
barande anordningen forutsatt att skillnaderna mellan version-
erna inte paverkar graden av sikerhet.

3. Den tekniska dokumentationen skall géra det mojligt att bedoma
om den transportabla tryckbirande anordningen uppfyller
kraven'1 denna forfattning. Den skall, 1 den utstrackning det
behdvs for bedomningen, omfatta den transportabla tryck-
birande anordningens konstruktion, tillverkning och funktion,
samt.innehalla foljande.

- En allmén beskrivning av den transportabla tryckbarande
anordningen.

- Konstruktions- och tillverkningsritningar, samt scheman dver
komponenter, delenheter, kretsar etc.

- Beskrivningar och forklaringar som behovs for att forsta
nimnda ritningar och scheman, samt den transportabla
tryckbarande anordningens funktion.

- Beskrivning av de 16sningar som valts for att uppfylla kraven
1 denna forfattning.

- Erforderliga bevis till stod for att de I6sningar som valts {for
konstruktionen dr ldmpliga. Dessa bevis skall omfatta resultat
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av prover utforda pd lampligt laboratorium som tillhor
tillverkaren eller arbetar for dennes rakning.

- Resultaten av konstruktionsberdkningar och genomforda
kontroller.

- Uppgifter om kvalifikationer eller godkdnnanden.

4. Det behoriga organet skall vidta foljande atgérder.

4.1 Granska den tekniska dokumentationen och identifiera de
delar som &ar konstruerade enligt tillimpliga bestimmelser 1
denna forfattning.

Det behoriga organet skall sarskilt

- beddma de anvinda materialen dd dessa inte foljer
bestimmelserna i denna forfattning,

- godkédnna metoderna for permanent sammanfogning av
den transportabla tryckbdrande anordningens delar, eller
kontrollera att dessa har godkints tidigare.

- verifiera att den personal som utfor den permanenta
sammanfogningen av den transportabla tryckbédrande
anordningens delar och den oforstorande provningen ér
kvalificerad eller godkand.

4.2 Utfora nodvandiga kontroller for att faststilla att de av
tillverkaren valda 16sningarna uppfyller kraven 1 denna
forfattning.

4.3 Utfora nodvandiga kontroller for att faststilla att bestim-
melserna.i denna forfattning verkligen har tillampats.

5. Naérkonstruktionen dverensstimmer med de tillimpliga bestim-
melserna 1 denna forfattning, skall det behoriga organet utfarda
ett EG-konstruktionskontrollintyg till den s6kande. Intyget skall
innehalla namn och adress pa den sokande, slutsatserna av
kontrollen, villkoren for intygets giltighet, samt de uppgifter
som ar nédvindiga for att identifiera den godkénda konstruk-
tionen.

En forteckning 6ver relevanta delar 1 den tekniska dokumenta-
tionen skall bifogas intyget och en kopia skall behillas av det
behdriga organet.
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6. Sokanden skall informera det behoriga organ som innehar den
tekniska dokumentationen for EG-konstruktionskontrollintyg
om varje dndring av den godkédnda konstruktionen. En sddan
dndring skall, om den kan péverka den transportabla tryckbar-
ande anordningens 0verensstimmelse med kraven 1 denna
forfattning eller foreskrivna villkor for anvéndning, bli foremal
for en ny bedomning. Om den nya bedomningen leder till att
andringen godkénns skall detta anges 1 form av ett tillagg till det
ursprungliga EG-konstruktionskontrollintyget.

7. Varje behorigt organ skall till medlemsstaterna lamna
information av betydelse om atertagna EG-konstruktions-
kontrollintyg samt, pd begéran, om de som ldmnats.

Varje behorigt organ skall ge 6vriga behoriga organ information
av betydelse om EG-konstruktionskontrollintyg som det har
atertagit eller avslagit.

8. Ovriga behoriga organ skall p& begiran f4 den information som
behovs om

- lamnade EG-konstruktionskontrollintyg och tilldgg till dessa,
- atertagna EG-konstruktionskontrollintyg och tillagg till dessa.

9. Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
forvara en kopia av EG-konstruktionskontrollintygen och tilldgg
till dessa jimte den 1 punkt 3 angivna tekniska dokumentationen
under tio ar frin det datum dé& den senaste transportabla tryck-
barande anordningen tillverkades.

Om varken tillverkaren eller dennes ombud ar etablerade inom
EES, skall skyldigheten att hélla den tekniska dokumentationen
tillgdnglig vila pa den som sldpper ut den transportabla tryck-
barande anordningen p4 marknaden.
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Modul C1 (6verensstimmelse med typ)

1. I denna modul beskrivs den del av forfarandet genom vilket en
tillverkare eller dennes inom EES etablerade ombud sikerstiller
och forsédkrar att en transportabel tryckbidrande anordning
stimmer overens med den typ som beskrivits 1 EG-
typkontrollintyget och uppfyller kraven i denna forfattning.

Tillverkaren, eller dennes inom EES etablerade ombud skall
anbringa mirkning enligt bilaga 6 pa varje enskild transportabel
tryckbdrande anordning, samt upprétta en skriftlig forsikran om
overensstammelse enligt bilaga 7.

2. Tillverkaren skall vidta alla nodvéndiga atgérder som behdvs for
att 1 tillverkningen sékerstélla att den transportabla tryckbédrande
anordningen stimmer ¢verens med den typ som beskrivits 1 EG-
typkontrollintyget, samt med kraven 1 denna forfattning.

3. Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
forvara en kopia av forsdkran‘om Gverensstammelse under tio ar
frén det datum da den senaste transportabla tryckbirande anord-
ningen tillverkades.

Om varken tillverkaren eller dennes ombud ar etablerade inom
EES, skall skyldigheten att halla den tekniska dokumentationen
tillgdnglig vila p4 den som slédpper ut den transportabla tryck-
birande anordningen pa marknaden.

4. Den slutliga kontrollen skall vara foremal for 6vervakning 1
form av epanmailda besok av ett av tillverkaren valt behorigt
organ.

Under dessa besok skall det behoriga organet forsidkra sig om att
tillverkaren utfor slutkontroll pa ett riktigt sétt. Det behoriga
organet skall ocksa pé platsen for tillverkning eller mellan-
lagring vélja ut transportabla tryckbirande anordningar. Det
behdriga organet skall bedoma hur ménga anordningar som skall
viljas ut, samt 1 vilken omfattning de skall kontrolleras.
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Om négon anordning inte uppfyller kraven 1 denna forfattning
skall det behoriga organet vidta 1ampliga atgéirder.

Tillverkaren skall pd det behoriga organets ansvar, anbringa det
behoriga organets identifikationsnummer pa varje transportabel
tryckbarande anordning.
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Modul D (kvalitetssiikring av tillverkning)

1. I denna modul beskrivs det forfarande enligt vilken en till-
verkare som uppfyller skyldigheterna i punkt 2 sikerstéller och
forsdkrar att den transportabla tryckbarande anordningen 1 frdga
overensstaimmer med den typ som beskrivs i EG-typkontroll-
intyget och uppfyller kraven i denna forfattning.

Tillverkaren, eller dennes inom EES etablerade ombud skall
anbringa mirkning enligt bilaga 6 pa varje enskild transportabel
tryckbdrande anordning, samt upprétta en skriftlig forsikran om
overensstammelse enligt bilaga 7. Mérkningen enligt bilaga 6
skall &tfoljas av ett identifikationsnummer for det behoriga organ
som har ansvar for den gemenskapsodvervakning som avses i
punkt 4.

2. Tillverkaren skall tillimpa ett, enligt punkt 3, godként kvalitets-
system for tillverkning, slutkontroll och provning, samt skall
vara underkastad overvakning enligt punkt 4.

3. Kvalitetssystem

3.1 Tillverkaren skall [imna en ansokan om bedémning av sitt
kvalitetssystem till ett behorigt organ.

Ansokan skall innehalla

- alla relevanta upplysningar om ifrdgavarande
transportabla tryckbarande anordningar,

- doekumentation av kvalitetssystemet,

- . teknisk.dokumentation om godkéind typ och en kopia av
EG-typkontrollintyg.

3.2 Kvalitetssystemet skall sékerstilla att de transportabla
tryckbirande anordningarna stimmer overens med den typ
som beskrivs 1 EG-typkontrollintyget och uppfyller kraven 1
denna forfattning.
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3.3

3.4

Alla faktorer, krav och bestimmelser som tillimpas av
tillverkaren skall dokumenteras systematiskt och over-
skadligt i form av skriftliga riktlinjer, forfaranden och
anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet
skall mgjliggora en enhetlig tolkning av systemets program,
planer, manualer och dokumentation.

Dokumentationen skall sérskilt omfatta-en fullgod
beskrivning av féljande.

Kvalitetsmél, organisationsstrukturer, samt ledningens
ansvar och befogenheter betriffande kvaliteten pa de
transportabla tryckbirande anordningarna.

Tekniker, forfaranden och systematiska dtgarder som
skall tillimpas vid tillverkningen liksom vid kvalitets-
kontrollen och kvalitetssdakringen.

Kontroller och provningar som utfors fore, under och
efter tillverkningen, samt uppgift om hur ofta de sker.

Dokumentation om kvaliteten sdsom gransknings-
rapporter; provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om
berdrd personals kvalifikationer eller behorighet.

Hur 6vervakning skall ske for att uppné den kvalitet som
krdvs och att kvalitetssystemet fungerar effektivt.

Det behdriga organet skall bedoma kvalitetssystemet for att
avgora om det uppfyller kraven 1 punkt 3.2.

L bedomningsgruppen skall delta minst en person med
erfarenhet fran beddmning av den teknologi som ar aktuell
for berorda transportabla tryckbédrande anordningar. [
bedomningsforfarandet skall ingd ett beddomningsbesok vid
tillverkarens anldggning.

Tillverkaren skall informeras om beslutet. Informationen
skall innehalla slutsatserna av kontrollen och ett motiverat
beslut av bedomningen. Ett forfarande for omprovning skall
finnas.

Tillverkaren skall uppfylla de skyldigheter som ar forenade
med det godkédnda kvalitetssystemet och verka for att det
forblir andaméilsenligt och effektivt.
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Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall

informera det behoriga organ som har godként kvalitets-

systemet om alla dndringar som planeras i systemet.

Det behoriga organet skall bedoma de foreslagna dndring-
arna och ta stillning till om det dndrade kvalitetssystemet
fortfarande uppfyller kraven 1 punkt 3.2 eller om ny bedom-
ning ir nodvandig. Det skall meddela tillverkaren sitt
stallningstagande. Meddelandet skall innehélla slutsatserna
av kontrollen och ett motiverat beslut av bedémningen.

4. Overvakning frin det behdriga organet

4.1

4.2

4.3

Syftet med Gvervakningen ar att det behoriga organet skall
forsdkra sig om att tillverkaren pa ett riktigt satt uppfyller de
skyldigheter som foljer av det godkinda kvalitetssystemet.

Tillverkaren skall 1 kontrollsyfte ge det behoriga organet
tilltrade till lokalerna for tillverkning, kontroll, provning och
lagring. Tillverkaren skall ocksa l1imna all n6dvindig
information, sarskilt

- dokumentation om kvalitetsystemet,

- dokumentation om kvaliteten sdsom gransknings-
rapporter, provningsdata, kalibreringsdata, samt
rapporter om berord personals kvalifikationer eller
behorighet.

Det behoriga organet skall gora periodiska revisioner for att
forsdkra sig om att tillverkaren vidmakthéller och tillampar
kvalitetssystemet och lamna en revisionsrapport till till-
verkaren. De periodiska revisionerna skall infalla sa att en
helt ny bedémning gors vart tredje ér.
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4.4 Det behoriga organet kan dessutom gora oanmélda besok

hos tillverkaren. Det behoriga organet avgor, pd grundval av
det system for besdkskontroll som organet handhar, om
sddana besok dr nodvéindiga, samt hur ofta de skall 4ga rum.
I systemet for besokskontroll skall hdansyn sérskilt tas till

anordningens kategori,
- resultaten av tidigare dvervakningsbesok,
- nodvindigheten av att folja upp korrigeringsatgarder,

- speciella villkor som ar knutna till godtagandet av
systemet och

- betydelsefulla dndringar i organisationen av
tillverkningen, riktlinjer eller teknik.

Vid dessa besok kan det behoriga organet, om det &r
nodvindigt, utfora eller 1ata utféra provningar for att
kontrollera om kvalitetssystemet fungerar tillfredsstillande.
Det skall ge tillverkaren en besoksrapport och, om provning
forekommit, en provningsrapport.

5. Tillverkaren skall under en period av tio ir frdn det datum da
den senaste transportabla tryckbirande anordningen tillverkades
kunna uppvisa fé6ljande dokumentation for Statens rdddnings-
verk eller annan behdrig myndighet inom EES.

Dokumentation enligt punkt 3.1, andra strecksatsen.

Dokumentation av sidana dndringar som avses i punkt 3.4
andra stycket.

Sadana beslut och rapporter frén det behoriga organet som
avses 1 punkterna 3.3 sista stycket, 3.4 sista stycket, 4.3 och
44.

Varje behorigt organ skall ge medlemsstaterna den information

som &r av betydelse om de godkdnnanden av kvalitetssystemet
som det har atertagit och, pa begdran, som det har utfardat.

Varje behorigt organ skall ge 6vriga behoriga organ den
information som ir av betydelse om de godkidnnanden av
kvalitetssystem som det har atertagit eller avslagit.
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Modul D1 (kvalitetssikring av tillverkning)

l.

I denna modul beskrivs det forfarande enligt vilken en till-
verkare som uppfyller skyldigheterna i punkt 3 sikerstéller och
forsdkrar att de berdrda transportabla tryckbdrande anordning-
arna uppfyller kraven i1 denna forfattning.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud, skall
anbringa mirkning enligt bilaga 6 pa varje enskild transportabel
tryckbdrande anordning, samt upprétta en skriftlig forsikran om
overensstammelse enligt bilaga 7. Mérkningen enligt bilaga 6
skall &tfoljas av ett identifikationsnummer for/det behoriga organ
som har ansvar for den gemenskapsodvervakning som avses i
punkt 5.

Tillverkaren skall uppritta foljande tekniska dokumentation.

Den tekniska dokumentationen skall gora det mojligt att bedoma
om den transportabla tryckbirande anordningen uppfyller kraven
1 denna forfattning. Dokumentationen skall omfatta den
transportabla tryckbirande anordningens konstruktion,
tillverkning och funktion;1 den mén det 4r nédvandigt for denna
beddmning, samt innehdlla foljande.

- En allmén beskrivning av den‘transportabla tryckbédrande
anordningen.

- Konstruktions- och tillverkningsritningar, samt scheman 6ver
komponenter, delenheter etc.

- Beskrivningar och forklaringar som behdvs for att forsta
ndmnda ritningar och scheman, samt den transportabla
tryckbdrande anordningens funktion.

- Enbeskrivning av de 16sningar som valts for att uppfylla
kraven 1 denna forfattning.

- Resultaten av konstruktionsberdkningar, utforda kontroller
etc.

- Provningsrapporter.

. Tillverkaren skall tillimpa ett, enligt punkt 4, godként kvalitets-

system for tillverkning, slutkontroll och provning och skall vara
underkastad overvakning enligt punkt 5.
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4. Kvalitetssystem

4.1 Tillverkaren skall ldmna en ans6kan om beddmning av sitt
kvalitetssystem till ett behdrigt organ.

Ansokan skall innehélla alla relevanta upplysningar om
ifrdgavarande transportabla tryckbirande anordning, samt
dokumentation om kvalitetssystemet.

4.2 Kuvalitetssystemet skall sdkerstilla att de transportabla
tryckbdrande anordningarna uppfyller kraven i.denna
forfattning.

Alla faktorer, krav och bestammelser som tillampas av

tillverkaren skall dokumenteras systematiskt och dver-

skadligt 1 form av skriftliga riktlinjer, rutiner och anvis-
ningar. Denna dokumentation av kvalitetsystemet skall
mojliggora en enhetlig tolkning av systemets program,

planer, manualer och dokumentation av kvaliteten.

Dokumentationen skall sdrskilt omfatta en fullgod beskriv-
ning av foljande.

- Kvalitetsmal och organisationsstruktur, samt ledningens
ansvar och befogenheter betriaffande kvaliteten pa de
transportabla tryckbarande anordningarna.

-~ Tekniker, forfaranden och systematiska atgarder som
skall tillimpas vid tillverkningen liksom vid kvalitets-
kontrollen och kvalitetssdkringen.

- Kontroller och provningar som utfors fore, under och
efter tillverkningen, samt uppgift om hur ofta de sker.

= Dokumentation om kvaliteten sdsom gransknings-
rapporter, provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om
berdrd personals kvalifikationer eller behorighet.

- Hur 6vervakning skall ske for att uppna den kvalitet som
kravs och att kvalitetssystemet fungerar effektivt.
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4.3 Det behoriga organet skall bedoma kvalitetssystemet for att
avgora om det uppfyller kraven i1 punkt 4.2.

I bedomningsgruppen skall delta minst en person med
erfarenhet fran bedomning av den teknologi som dr aktuell
for berorda transportabla tryckbirande anordningar. I
beddmningsforfarandet skall ingd ett beddmningsbesok vid
tillverkarens anldggning.

4.4Tillverkaren skall uppfylla de skyldigheter som ar forenade
med det godkénda kvalitetssystemet och verka for att det
forblir andamélsenligt och effektivt.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
informera det behoriga organ som har godként kvalitets-
systemet om alla dndringar som planeras 1 systemet.

Det behoriga organet skall bedoma de foreslagna andring-
arna och ta stillning till om det dndrade kvalitetssystemet
fortfarande uppfyller kraven i punkt 4.2 eller om en ny
bedomning dr nddvéndig.

Det skall meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet skall
innehalla slutsatserna av kontrollen och ett motiverat beslut
av bedomningen.

5. Overvakning frin det behériga organet

5.1 Syftet med 6vervakningen &r att det behoriga organet skall
forvissa sig om att tillverkaren pé ett riktigt sitt uppfyller de
skyldigheter som foljer av det godkinda kvalitetssystemet.
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5.2 Tillverkaren skall for kontroll ge det behoriga organet till-
trade till lokalerna for tillverkning, kontroll, provning och
lagring. Tillverkaren skall ocksa ldmna all n6dvindig
information, sarskilt

- dokumentation av kvalitetssystemet,

- dokumentation av kvaliteten sdsom
granskningsrapporter, provningsdata, kalibreringsdata,
samt rapporter om den berdrda personalens
kvalifikationer och liknande kvalitetsdokument.

5.3 Det behoriga organet skall gora periodiska revisioner for att
forsakra sig om att tillverkaren vidmakthéller och tillampar
kvalitetssystemet och l&mna en revisionsrapport till tillverk-
aren. De periodiska revisionerna skall infalla sé att en helt
ny beddmning gors vart tredje ar.

5.4 Det behoriga organet kan dessutom gora oanmailda besok
hos tillverkaren. Det behoriga organet avgor, pa grundval av
det system for besokskontroll som organet handhar, om
sddana besok ar nddvindiga, samt hur ofta de skall 4ga rum.
I systemet for besokskontroll skall hdansyn sérskilt tas till

anordningens kategori,

resultaten av tidigare dvervakningsbesok,
< nodvindigheten av att folja upp korrigeringsatgirder,

- speciella villkor som dr knutna till godtagandet av
systemet och

- betydelsefulla dndringar i1 organisationen av
tillverkningen, riktlinjer eller teknik.

Vid dessa besok kan det behoriga organet, om det ar nod-
vindigt, utfora eller lata utfora provningar som ar avsedda
att kontrollera om kvalitetssystemet fungerar tillfreds-
stillande. Det behoriga organet skall ge tillverkaren en
besoksrapport och, om provning férekommit, en provnings-
rapport.

6. Tillverkaren skall under en period av tio &r fran det datum da
den senaste transportabla tryckbdrande anordningen tillverkades
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kunna uppvisa foljande dokumentation for Statens rdddnings-
verk eller annan behdrig myndighet inom EES.

. Varje behorigt organ skall ge medlemsstaterna den information
som ar av betydelse om de godkdnnanden ayv kvalitetssystemet

Dokumentation enligt punkt 2.
Dokumentation enligt punkt 4.1, andra strecksatsen.

Dokumentation av sddana dndringar som avses i punkt 4.4
andra stycket.

Sddana beslut och rapporter frdn det behoriga organet som

avses 1 punkterna 4.3 sista stycket, 4.4 sista stycket, 5.3 och

54.

som det har atertagit och, pd begiran, som det har utfardat.

Varje behorigt organ skall ge 6vriga behdriga organ den
information som &r av betydelse om de godkdnnanden av
kvalitetssystem som det har atertagit eller avslagit.
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Modul E (kvalitetssikring av produkter)

1. T denna modul beskrivs det forfarande enligt vilket en tillverkare
som uppfyller skyldigheterna i punkt 2 sékerstiller och forsékrar
att en transportabel tryckbdrande anordning stimmer overens
med den typ som beskrivs 1 EG-typkontrollintyget och uppfyller
kraven 1 denna forfattning.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud, skall
anbringa markning enligt bilaga 6 pé varje enskild transportabel
tryckbdrande anordning, samt uppritta en skriftlig forsikran om
overensstammelse enligt bilaga 7. Markningen enligt bilaga 6
skall atfoljas av ett identifikationsnummer for det behoriga organ
som har ansvar for den dvervakning som avses i punkt 4.

2. Tillverkaren skall tillampa ett godként kvalitetssystem for
slutkontroll och provning enligt punkt 3 och skall vara under-
kastad 6vervakning enligt punkt 4.

3. Kvalitetssystem

3.1 Tillverkaren skall 1dmna en ans6kan om bedomning av sitt
kvalitetssystem till ett behorigt organ.

Ansokan skall innehalla

- calla relevanta upplysningar om ifrdgavarande
transportabla tryckbirande anordning,

- dokumentation om kvalitetssystemet, samt

- .den tekniska dokumentation som har upprittats for den
godkénda typen och en kopia av EG-typkontrollintyget.

3.2 Inom ramen for kvalitetssystemet skall varje transportabel
tryckbarande anordning undersokas och lampliga
provningar utforas for att kontrollera att den uppfyller
kraven 1 denna forfattning.

Alla faktorer, krav och bestimmelser som tillampas av
tillverkaren skall dokumenteras systematiskt och dver-
skadligt 1 form av skriftliga riktlinjer, forfaranden och
anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet
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skall mojliggora en enhetlig tolkning av systemets program,
planer, manualer och dokument.

Dokumentationen skall sérskilt omfatta en fullgod
beskrivning av féljande.

- Kvalitetsmal och organisationsstruktur, samt ledningens
ansvar och befogenheter betriffande kvaliteten pd de
transportabla tryckbarande anordningarna.

- Kontroller och provningar som utfors efter tillverk-
ningen.

- Det sitt pd vilket det kontrolleras att kvalitetssystemet
fungerar effektivt.

- Dokumentation om kvaliteten sdsom gransknings-
rapporter, provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om
berord personals kvalifikationer eller behdrighet.

3.3 Det behoriga organet skall utvardera kvalitetssystemet for
att avgora om det uppfyller kraven i punkt 3.2.

I beddomningsgruppen skall delta minst en person som har
erfarenhet av bedomning av den berorda transportabla
tryckbirande anordningen. I bedomningsforfarandet skall
ingé ett bedomningsbesok vid tillverkarens anldggning.

3.4 Tillverkaren skall uppfylla de skyldigheter som &r forenade
med det godkinda kvalitetssystemet och verka for att det
forblir &andaméilsenligt och effektivt.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
informera det behoriga organ som har godként kvalitets-
systemet om alla d&ndringar som planeras 1 systemet.

Det behoriga organet skall bedoma de foreslagna dndring-
arna och ta stillning till om det dndrade kvalitetssystemet
fortfarande uppfyller kraven i punkt 3.2 eller om en ny
bedomning ar nddvéndig.

Det skall meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet skall
innehalla slutsatserna av kontrollen och ett motiverat beslut
av bedomningen.

4. Det behoriga organets overvakning
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4.1

4.2

4.3

4.4

Syftet med Gvervakningen &r att det behoriga organet skall
forvissa sig om att tillverkaren pé ett riktigt sitt uppfyller de
skyldigheter som foljer av det godkinda kvalitetssystemet.

Tillverkaren skall for kontroll ge det behoriga organet till-
trade till lokalerna for tillverkning, kontroll, provning och
lagring. Tillverkaren skall ocksa ldmna all nodvindig
information, sarskilt

- dokumentation av kvalitetssystemet,
- teknisk dokumentation,

- dokumentation om kvaliteten sdsom gransknings-
rapporter, provningsdata, kalibreringsdata, samt
rapporter om den berorda personalens kvalifikationer och
liknande kvalitetsdokument:

Det behoriga organet skall gora periodiska revisioner for att
forsdkra sig om att tillverkaren vidmakthéller och tillampar
kvalitetssystemet ochdamna en revisionsrapport till tillverk-
aren. De periodiska revisionerna skall infalla sd att en helt
ny bedomning gors vart tredje ar.

Det behoriga organet far dessutom gora oanmélda besdk hos
tillverkaren. Det behoriga organet avgor, pa grundval av det
system for besokskontroll som organet handhar, om sddana
besok dr nodvandiga, samt hur ofta de skall d4ga rum. |
systemet for besokskontroll skall hansyn sérskilt tas till

anordningens kategori,
- resultaten av tidigare 6vervakningsbesok,
= nodvindigheten av att folja upp korrigeringsatgirder,

- speciella villkor som dr knutna till godtagandet av
systemet och

- betydelsefulla dndringar i1 organisationen av
tillverkningen, riktlinjer eller teknik.

Vid dessa besok kan det behoriga organet, om det ar nod-
vindigt, utfora eller lata utfora provningar som ar avsedda
att kontrollera om kvalitetssystemet fungerar tillfreds-
stillande. Det behoriga organet skall ge tillverkaren en
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besoksrapport och, om provning férekommit, en provnings-
rapport.

5. Tillverkaren skall under en period av tio ar frin det datum da
den senaste transportabla tryckbédrande anordningen tillverkades
kunna uppvisa foljande dokumentation f6r Statens raddnings-
verk eller annan behorig myndighet inom EES.

- Dokumentation enligt punkt 3.1, andra strecksatsen.

- Dokumentation av sddana d@ndringar som avses 1 punkt 3.4
andra stycket.

- Sédana beslut och rapporter fran det behoriga organet som
avses 1 punkterna 3.3 sista stycket, 3.4 sista stycket, 4.3 och
4.4.

6. Varje behorigt organ skall ge medlemsstaterna den information
som &r av betydelse om de godkdnnande av kvalitetssystemet
som det har atertagit och, pd begéran, som det har utfardat.

Varje behorigt organ skall ge 6vriga behoriga organ den
information som ir av betydelse om de godkidnnande av
kvalitetssystem som det har atertagit eller avslagit.
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Modul E1 (kvalitetssikring av produkter)

1. I denna modul beskrivs det forfarande enligt vilket en tillverkare

som uppfyller skyldigheterna 1 punkt 3 sékerstiller och forsdkrar
att en transportabel tryckbarande anordning uppfyller kraven 1
denna forfattning.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
anbringa markning enligt bilaga 6 pé varje enskild transportabel
tryckbédrande anordning, samt uppritta en skriftlig forsikran om
overensstammelse enligt bilaga 7. Mérkningen enligt bilaga 6
skall atfoljas av ett identifikationsnummer for det behoriga organ
som har ansvar for den dvervakning som avses i punkt 5.

. Tillverkaren skall uppritta foljande tekniska dokumentation.

Den tekniska dokumentationen skall gora det mgjligt att bedoma
om den transportabla tryckbarande anordningen uppfyller kraven
1 denna forfattning.

Dokumentationen skall omfatta den transportabla tryckbarande
anordningens konstruktion, tillverkning och funktion, 1 den mén
det dr nodviandigt for denna bedomning, samt innehalla foljande.

- En allmén beskrivning av den transportabla tryckbdrande
anordningen.

- Konstruktions- och tillverkningsritningar, samt scheman over
komponenter, delenheter, kretsar etc.

=~ Beskrivningar och forklaringar som behovs for att forsta
ndamnda ritningar och scheman, samt den transportabla
tryckbirande anordningens funktion.

- En beskrivning av de I6sningar som valts for att uppfylla
kraven i denna forfattning.

- Resultaten av konstruktionsberdkningar, utférda kontroller
ete.

- Provningsrapporter.

. Tillverkaren skall tillimpa ett godként kvalitetssystem for

slutkontroll och provning enligt punkt 4 och skall vara under-
kastad dvervakning enligt punkt 5.
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4. Kvalitetssystem

4.1

4.2

4.3

Tillverkaren skall ldmna en ans6kan om beddomning av sitt
kvalitetssystem till ett behorigt organ.

Ansokan skall innehdlla alla relevanta upplysningar om
ifrigavarande transportabla tryckbidrande anordning, samt
dokumentation om kvalitetssystemet.

Inom ramen for kvalitetssystemet skall varje transportabel
tryckbédrande anordning undersokas och ldmpliga prov-
ningar utforas for att kontrollera att den uppfyller kraven 1
denna forfattning.

Alla faktorer, krav och bestimmelser som tillimpas av
tillverkaren skall dokumenteras systematiskt och Gver-
skadligt 1 form av riktlinjer, forfaranden och skriftliga
anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet
skall mojliggora en enhetlig tolkning av systemets program,
planer, manualer och dokument.

Dokumentationen skall sarskilt omfatta en fullgod beskriv-
ning av foljande.

- Kvalitetsmal och organisationsstruktur, samt ledningens
ansvar och-befogenheter betriffande kvaliteten pa de
transportabla tryckbiarande anordningarna.

- Metoderna for permanent sammanfogning av den
transportabla tryckbédrande anordningens delar.

- Kontroller och provningar som utfors efter
tillverkningen.

- Det sitt pé vilket det kontrolleras att kvalitetssystemet
fungerar effektivt.

- Dokumentation av kvaliteten sdsom gransknings-
rapporter, provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om
berord personals kvalifikationer eller behorighet.

Det behoriga organet skall utviardera kvalitetssystemet for
att avgora om det uppfyller kraven i1 punkt 4.2.

I bedomningsgruppen skall delta minst en person som har
erfarenhet av bedomning av den berdrda transportabla
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4.4

5.1

5.2

tryckbdrande anordningen. I bedomningsforfarandet skall
ingé ett bedomningsbesdk vid tillverkarens anldggning.

Tillverkaren skall uppfylla de skyldigheter som ér forenade
det godkdnda kvalitetssystemet och sédkerstélla att det forblir
dndamaélsenligt och effektivt.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
informera det behdriga organ som har godként kvalitets-
systemet om alla dndringar som planeras i systemet.

Det behoriga organet skall bedoma de foreslagna édndring-
arna och ta stillning till om det dndrade kvalitetssystemet
fortfarande uppfyller kraven'1 punkt 4.2 eller om en ny
beddmning dr nédvandig.

Det skall meddela tillverkaren sitt stillningstagande.
Meddelandet skall innehalla slutsatserna av kontrollen och
ett motiverat beslut av bedomningen.

5. Det behoriga organets dvervakning

Syftet med dvervakningen ar att det behoriga organet skall
forvissasig om att tillverkaren pa ett riktigt séatt uppfyller de
skyldigheter som foljer av det godkénda kvalitetssystemet.

Tillverkaren skall for kontroll ge det behoriga organet
tilltrade till lokalerna for tillverkning, kontroll, provning och
lagring. Tillverkaren skall ocksa ldmna all n6dvindig
information, sarskilt

- dokumentation av kvalitetssystemet,

- teknisk dokumentation,
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- dokumentation om kvaliteten sdsom gransknings-
rapporter, provningsdata, kalibreringsdata, samt
rapporter om den berorda personalens kvalifikationer och
liknande kvalitetsdokument.

Det behoriga organet skall gora periodiska revisioner for att
forsakra sig om att tillverkaren vidmakthéller och tillampar
kvalitetssystemet och lamna en revisionsrapport till tillverk-
aren. De periodiska revisionerna skall infalla s att en helt
ny bedomning gors vart tredje ar.

Det behoriga organet kan dessutom gora oanméalda besok
hos tillverkaren. Det behoriga organet avgor, pa grundval av
det system for besokskontroll som organet handhar, om
sddana besok dr nodvéandiga, samt hur ofta de skall 4ga rum.
I systemet for besokskontroll skall hinsyn sarskilt tas till

- anordningens kategori,
- resultaten av tidigare Gvervakningsbesok,
- nodvéndigheten av att f6lja upp korrigeringsatgirder,

- speciella villkor som drknutna till godtagandet av
systemet och

- betydelsefulla dndringar i organisationen av
tillverkningen, riktlinjer eller teknik.

Vid dessa’besok kan det behdriga organet, om det dr nod-
vandigt, utfora eller lata utfora provningar som ar avsedda
att kontrollera om kvalitetssystemet fungerar tillfreds-
stillande. Det behoriga organet skall ge tillverkaren en
besoksrapport och, om provning férekommit, en provnings-
rapport.

6. <Tillverkaren skall under en period av tio ar fran det datum da
den senaste transportabla tryckbarande anordningen tillverkades
kunna uppvisa foljande dokumentation f6r Statens rdddnings-
verk eller annan behorig myndighet inom EES.

Dokumentation enligt punkt 2.
Dokumentation enligt punkt 4.1, tredje strecksatsen.

Dokumentation av sddana dndringar som avses 1 punkt 4.4
andra stycket.

41



SRVFS
2000:4
Bilaga 2

- Sédana beslut och rapporter fran det behoriga organet som
avses 1 punkterna 4.3 sista stycket, 4.4 sista stycket, 5.3 och
54.

7. Varje behorigt organ skall ge medlemsstaterna den information
som dr av betydelse om de godkdnnanden av kvalitetssystemet
som det har atertagit och, pd begéran, som det har utfardat.

Varje behorigt organ skall ge 6vriga behdriga organ den
information som &r av betydelse om de godkdnnanden av
kvalitetssystem som det har atertagit eller avslagit.
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Modul F (produktverifikation)

1. I denna modul beskrivs det forfarande enligt vilket en tillverkare
eller dennes inom EES etablerade ombud sékerstéller och
forsdkrar att en transportabel tryckbdrande anordning som
omfattas av bestimmelserna i punkt 3 motsvarar den typ som
beskrivs 1 EG-typkontrollintyget eller EG-konstruktionskontroll-
intyget och uppfyller kraven i denna forfattning.

2. Tillverkaren skall vidta alla nddvéndiga atgarder for att
tillverkningsmetoden skall sékerstélla att de tillverkade
transportabla tryckbarande anordningarna staimmer overens med
den beskrivna typen EG-typkontrollintyget eller EG-
konstruktionskontrollintyget och uppfyller kraven i denna
forfattning.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
anbringa mirkning enligt bilaga 6 pé varje enskild transportabel
tryckbirande anordning, samt uppritta en skriftlig forsdkran om
overensstimmelse enligt bilaga 7.

3. Det behoriga organet skall undersoka och prova varje transport-
abel tryckbédrande anordning enligt punkt 4 for att kontrollera att
den uppfyller kraven'i denna forfattning.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
forvara en kopia av forsikran om Gverensstimmelse under tio ar
frén det datum da den sista transportabla tryckbédrande
anordningen tillverkades.

4. Verifikation genom kontroll och provning

4.1¢ Varje transportabel tryckbiarande anordning skall under-
sOkas individuellt och underkastas lampliga kontroller och
provningar for att faststidlla om den uppfyller kraven 1 denna
forfattning.
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4.2

4.3

Det behoriga organet skall sdrskilt

- kontrollera att den personal som utfér permanent
sammanfogning av den transportabla tryckbédrande
anordningens delar och den of6rstorande provningen ér
kvalificerad eller godkind,

- kontrollera det intyg som utfdrdats av materialtill-
verkaren,

- utfora eller 1ata utfora slutkontroll och tryckprovning,
samt 1 forekommande fall granska sdkerhetsanord-
ningarna.

Det behoriga organet skall anbringa eller 14ta anbringa sitt
identifikationsnummer pé varje transportabel tryckbarande
anordning och uppritta ett skriftligt intyg om dverensstam-
melse pa grundval av de utférda kontrollerna och prov-
ningarna.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
pa begiran kunna uppvisa det intyg om dverensstimmelse
som det behoriga organet har upprittat.



SRVFS
2000:4
Bilaga 2

Modul G (EG-verifikation av enstaka objekt)

l.

I denna modul beskrivs det forfarande enligt vilket en tillverkare
sdkerstéller och forsdkrar att en transportabel tryckbédrande
anordning som har fatt ett intyg enligt punkt 4.1 uppfyller
kraven 1 denna forfattning.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
anbringa mirkning enligt bilaga 6 pa varje enskild transportabel
tryckbdrande anordning, samt upprétta en skriftlig forsikran om
overensstammelse enligt bilaga 7.

Tillverkaren skall 1dmna en ansdkan om kontroll av objektet till
ett behorigt organ.

Ansokan skall innehalla
- tillverkarens namn och adress, samt platsen dér den

transportabla tryckbirande anordningen finns,

- en skriftlig forsdkran att samma ansékan inte har gjorts hos
nagot annat behdrigt organ, samt

- en teknisk dokumentation.

. Den tekniska dokumentationen skall géra det mojligt att bedoma

att den transportabla tryckbirande anordningen uppfyller kraven
1 denna forfattning och férst anordningens konstruktion,
tillverkning och funktion.

Den tekniska dokumentationen skall omfatta féljande.
- En allmén beskrivning av den transportabla tryckbérande

anordningen.

- Konstruktions- och tillverkningsritningar, samt scheman over
komponenter, delenheter, kretsar etc.

- Beskrivningar och forklaringar som behdvs for att forsta
ndmnda ritningar och scheman, samt den transportabla
tryckbarande anordningens funktion.

- Resultaten av konstruktionsberdkningar, utférda kontroller
etc.

- Provningsrapporter.
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- Lampliga detaljer betrdffande godkénnande av tillverknings-
och kontrollforfaranden, samt om den berdérda personalens
kvalifikationer eller godkdnnanden.

4. Det behoriga organet skall granska konstruktionen av varje
transportabel tryckbdrande anordning och vid tillverkningen
utfora lampliga prov for att garantera att anordningen uppfyller
kraven i denna forfattning.

4.1 Det behoriga organet skall anbringa eller ldta anbringa sitt
identifikationsnummer pa varje transportabel tryckbirande
anordning och uppritta ett skriftligt intyg om overensstim-
melse for de provningar som genomforts. Detta intyg skall
sparas under en periodiav tio ar.

4.2 Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
pa begéran kunna uppvisa en forsdkran om overensstim-
melse och det intyg om dverensstimmelse som utfardats av
det behoriga organet.

Det behoriga organet skall sarskilt

granska den tekniska dokumentationen vad giller
konstruktionen och tillverkningsprocesserna,

bedoma de anvinda materialen da dessa inte dverens-
stimmer med tilldmpliga bestimmelser 1 denna for-
fattning och kontrollera det intyg som har utfardats av
tillverkaren av materialen,

godkdnna metoderna for permanent sammanfogning av
den transportabla tryckbirande anordningens delar,

kontrollera kvalifikationer eller godkdnnanden,

utfora slutkontroll, utfora eller lata utfora tryckprovning,
samt 1 forekommande fall granska sidkerhetsanordning-
arna.



Modul H (fullstindig kvalitetssikring)

1. I denna modul beskrivs det forfarande enligt vilket en tillverkare
som uppfyller skyldigheterna 1 punkt 2 sékerstiller och forsékrar
att en transportabel tryckbarande anordning uppfyller kraven i
denna forfattning.

Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
anbringa mirkning enligt bilaga 6 pa varje enskild transportabel
tryckbdrande anordning, samt upprétta en skriftlig forsikran om
overensstammelse enligt bilaga 7. Mérkningen enligt bilaga 6
skall &tfoljas av ett identifikationsnummer for/det behoriga organ
som har ansvar for den évervakning som avses i punkt 4.

2. Tillverkaren skall tillimpa ett kvalitetssystem som godkénts for
konstruktion, tillverkning, slutkontroll och provning enligt punkt
3 och vara underkastad 6vervakning enligt punkt 4.

3. Kvalitetssystem

3.1 Tillverkaren skall ldimna en ansdkan-om bedémning av sitt
kvalitetssystem till ett behorigt organ.

Ansokan skall innehélla alla relevanta upplysningar om
ifrigavarande transportabla tryckbidrande anordning, samt
dokumentation om kvalitetssystemet.

3.2 Kvalitetssystemet skall sékerstilla att de transportabla
tryckbirande anordningarna uppfyller kraven i denna
forfattning.

Alla faktorer, krav och bestimmelser som tillimpas av
tillverkaren skall dokumenteras systematiskt och Gver-
skadligt i form av riktlinjer, forfaranden och skriftliga
anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssystemet
skall mojliggora en enhetlig tolkning av rutiner och
kvalitetsatgarder sdsom program, ritningar, manualer och
andra dokument.
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3.3

3.4

Dokumentationen skall sarskilt omfatta en fullgod
beskrivning av féljande.

- Kvalitetsmal och organisationsstruktur, samt ledningens
ansvar och befogenheter betriffande kvaliteten pa de
transportabla tryckbirande anordningarna.

- Tekniska specifikationer for konstruktionen inklusive de
standarder som kommer att tillimpas.

- Teknik for kontroll och granskning av konstruktioner,
forfaranden och systematiska metoder som anvénds vid
konstruktionen av den transportabla tryckbarande
anordningen.

- Tekniker, forfaranden och systematiska atgérder som
skall tillimpas vid tillverkningen liksom vid kvalitets-
kontrollen och kvalitetssakringen.

- Kontroller och provningar som utfors fore, under och
efter tillverkningen, samt uppgift om hur ofta de sker.

- Dokumentation om kvaliteten sasom gransknings-
rapporter; provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om
berdrd personals kvalifikationer eller behorighet.

- Hur.6vervakning skall ske for att uppna den kvalitet som
krdvs och att kvalitetssystemet fungerar effektivt.

Det behoriga organet skall bedoma kvalitetssystemet for att
avgora om det uppfyller kraven i1 punkt 3.2.

L bedomningsgruppen skall delta minst en person som har
erfarenhet av bedomning av den berdrda transportabla
tryckbdrande anordningen. I bedomningsforfarandet skall
ingd ett bedomningsbesok vid tillverkarens anldggning.

Tillverkaren skall uppfylla de skyldigheter som ar forenade
med det godkédnda kvalitetssystemet och sédkerstélla att det
forblir andaméilsenligt och effektivt.



Tillverkaren eller dennes inom EES etablerade ombud skall
informera det behoriga organ som har godként kvalitets-
systemet om alla dndringar som planeras i systemet.

Det behoriga organet skall bedoma de foreslagna &dndring-
arna och ta stéillning till om det dndrade kvalitetssystemet
fortfarande uppfyller kraven i punkt 3.2 eller om en ny
bedomning adr nodvéndig.

Det skall meddela tillverkaren sitt stallningstagande.
Meddelandet skall innehalla slutsatserna av kontrollen och
ett motiverat beslut av beddmningen.

4. Det behoriga organets overvakning

4.1

4.2

4.3

Syftet med 6vervakningen ér att det behoriga organet skall
forvissa sig om att tillverkaren pé ett riktigt satt uppfyller de
skyldigheter som foljer av det godkinda kvalitetssystemet.

Tillverkaren skall for kontroll ge det behoriga organet
tilltrade till lokalerna for konstruktion, tillverkning, kontroll,
provning och lagring. Tillverkaren skall ocksd 1dmna all
nodvindig information, sdrskilt

- dokumentation av kvalitetssystemet,

- resultat avianalyser, berdkningar och provning, samt
andra kvalitetsdokument som foreskrivs i den del av
kvalitetssystemet som dgnas at konstruktionen,

- granskningsrapporter, provningsdata, kalibreringsdata,
samt rapporter om den berorda personalens kvalifika-
tioner och andra kvalitetsdokument som foreskrivs 1 den
del av kvalitetssystemet som dgnas at tillverkningen.

Det behoriga organet skall gora periodiska revisioner for att
forsékra sig om att tillverkaren vidmakthéller och tillimpar
kvalitetssystemet och ldmna en revisionsrapport till tillverk-
aren. De periodiska revisionerna skall infalla sa att en helt
ny bedomning gors vart tredje ar.
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4.4 Det behoriga organet kan dessutom gora oanmélda besok
hos tillverkaren. Det behoriga organet avgor, pd grundval av
det system for besdkskontroll som organet handhar, om
sddana besok dr nodvéindiga, samt hur ofta de skall 4ga rum.
I systemet for besokskontroll skall hdansyn sérskilt tas till

anordningens kategori,
- resultaten av tidigare dvervakningsbesok,
- nodvindigheten av att folja upp korrigeringsatgarder,

- speciella villkor som ar knutna till godtagandet av
systemet och

- betydelsefulla dndringar i organisationen av
tillverkningen, riktlinjer eller teknik.

Vid dessa besok kan det behdriga organet, om det dr ndd-
vandigt, utfora eller lata utféra provningar som dr avsedda
att kontrollera om kvalitetssystemet fungerar tillfreds-
stdllande. Det behoriga organet skall ge tillverkaren en
besoksrapport/och, om provning féorekommit, en provnings-
rapport.

5. Tillverkarensskall under en period av tio ir frdn det datum da
den senaste transportabla tryckbdrande anordningen tillverkades
kunna uppvisa foljande dokumentation for Statens rdddnings-
verk eller annan behdrig myndighet inom EES.

- Dokumentation enligt punkt 3.1 andra stycket.

- Dokumentation av sddana dndringar som avses i punkt 3.4
andra stycket.

- Sadana beslut och rapporter fran det behdriga organet som
avses 1 punkterna 3.3 sista stycket, 3.4 sista stycket, 4.3 och
4.4.
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6. Varje behorigt organ skall ge medlemsstaterna den information
som dr av betydelse om de godkdnnanden av kvalitetssystemet
som det har atertagit och, pd begéran, som det har utfardat.

Varje behorigt organ skall ge 6vriga behdriga organ den
information som &r av betydelse om de godkdnnanden av
kvalitetssystem som det har atertagit eller avslagit.
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Modul H1 (fullstindig kvalitetssikring med kontroll av
konstruktionen och sirskild overvakning av slutkontrollen)

1. Utover kraven 1 modul H skall bestimmelserna nedan tillimpas.

a) Tillverkaren skall lamna en ans6kan om kontroll av
konstruktionen till ett behorigt organ.

b) Ansokan skall gora det mdjligt att forstd den transportabla
tryckbdrande anordningens konstruktion, tillverkning och
funktion och att bedoma dess dverensstimmelse med kraven i
denna forfattning.

Den skall omfatta

- tekniska specifikationerav konstruktionen inklusive de
standarder som tillampats,

- erforderliga bevis till stod for dess lamplighet. Dessa
bevis skall omfatta resultat av prover utforda pa lampligt
laboratorium.som tillhor tillverkaren eller arbetar for
dennes rakning:

c) Det behoriga organet skall granska ansokan och nér konstruk-
tionen uppfyller kraven 1 denna forfattning, 6verldmna ett
EG-konstruktionskontrollintyg till den sdkande. Intyget skall
innehalla slutsatser av granskningen, villkoren for dess
giltighet, de uppgifter som ar nddvéndiga for identifikation
av den godkinda konstruktionen och i férekommande fall en
beskrivning av funktionen hos den transportabla
tryckbarande anordningen.

d) Densokande skall informera det behoriga organ som har
utfardat EG-konstruktionskontrollintyget om alla &ndringar
av den bedémda konstruktionen. Organet skall bedoma
dndringarna nér de kan paverka uppfyllandet av kraven i
denna forfattning eller de angivna villkoren for anvindning
av den transportabla tryckbiarande anordningen. Om den nya
bedomningen leder till att &ndringen godkanns skall detta
anges 1 ett tillagg till det ursprungliga EG-konstruktions-
kontrollintyget.
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e) Varje behorigt organ skall ge 6vriga behoriga organ den
information som &r av betydelse om de EG-konstruktions-
kontrollintyg som det har dtertagit eller avslagit.

. Den slutliga kontrollen skall underkastas en forstiarkt over-
vakning i1 form av oanmélda besok av det behoriga organet.
Inom ramen for dessa besok skall det behoriga organet utféra
kontroller av de transportabla tryckbidrande anordningarna.
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FORFARANDE VID FORNYAD BEDOMNING AV
OVERENSSTAMMELSE

1. I denna bilaga beskrivs det forfarande som skall tillimpas vid
fornyad bedomning av dverensstimmelse enligt 9 §.

2. Anvindaren skall till ett behorigt organ 6verlamna uppgifter om
transportabla tryckbdrande anordningar som ar foremal for
bedomning. Uppgifterna skall gora det mdjligt att identifiera
ursprunglig tillverkare, regler eller normer som legat till grund
for konstruktionen, samt for acetylengasflaskor uppgifterom den
pordsa massan. Anviandaren skall 1 forekommande fall meddela
foreskrivna begransningar for anordningarna; samt
dokumentation om eventuella skador eller utforda reparationer.

Det behoriga organet skall kontrollera att tillbehér med direkt
sdkerhetsfunktion garanterar en sdkerhetsniva motsvarande den
som faststills genom tillimpning av 6 och 7 §§.

3. Det behoriga organet skall kontrollera att de transportabla tryck-
barande anordningarna uppfyller gillande krav i ADR-S och
RID-S. Kontrollen skall utforas pd grundval av den dokumenta-
tion som krévs enligt punkt 2. Da det d4r nodvindigt skall ytter-
ligare kontroller utforas.

4. Om de transportabla tryckbiarande anordningarna bedoms upp-
fylla gillande krav:.i ADR-S och RID-S skall varje transportabel
tryckbirande anordning individuellt kontrolleras enligt det
forfarande som aterges 1 bilaga 4.
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FORFARANDE VID ATERKOMMANDE
KONTROLL

Modul 1 Aterkommande kontroll av produkt

1. Denna modul beskriver det forfarande genom vilket dgaren,
dennes inom EES etablerade ombud eller innehavaren later ett
behorigt organ utfora de kontroller som anges 1 10 § och déri-
genom forsdkrar att den transportabla tryckbarande anordningen
fortsitter att uppfylla kraven i1 denna forfattning.

2. Det behoriga organet skall utfora &ndamalsenliga kontroller och
provningar for att verifiera att den transportabla tryckbérande
anordningen uppfyller de tillimpliga kraven 1 denna forfattning
genom att kontrollera och prova varje produkt.

2.1 Alla transportabla tryckbirande anordningar skall
kontrolleras individuellt och @ndamalsenliga provningar
skall utforas, 1 enlighet med vad som anges i ADR-S och
RID-S, for att kontrollera att'de uppfyller kraven i denna
forfattning.

2.2 Det behoriga organet skall lata forse varje produkt som
genomgatt dterkommande kontroll med sitt identifikations-
nummer, omedelbart efter datummarkningen for den ater-
kommande kontrollen, Det behoriga organet skall dessutom
utfardaett intyg om dterkommande kontroll. Intyget kan
gilla flera anordningar (kollektivt intyg).

2.3 Agaren, dennes inom EES etablerade ombud eller innehav-
aren skall behélla intyget om aterkommande kontroll enligt
punkt 2.2, liksom de handlingar som avses 1 13 §, till tid-
punkten for nédsta aterkommande kontroll.
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Modul 2 Aterkommande kontroll genom kvalitetssikring

1. Denna modul beskriver det forfarande genom vilket dgaren,

dennes inom EES etablerade ombud eller innehavaren som
uppfyller kraven 1 punkt 2, forsékrar att transportabla tryck-
barande anordningar som dr foremal for bestimmelsernai 10 §
fortsitter att uppfylla kraven i1 denna forfattning.

Agaren, dennes inom EES etablerade ombud eller innehavaren
skall pa varje transportabel tryckbidrande anordning anbringa
datum for den aterkommande kontrollen‘och uppritta en skriftlig
forsdkran om Gverensstaimmelse. Utover datum for den ater-
kommande kontrollen skall dven identifikationsnumret for det
behoriga organ som &r ansvarig for den dvervakning som
specificeras 1 punkt 4 anges.

. Agaren, dennes inom EES etablerade ombud eller innehavaren

skall se till att det for de dterkommande kontroller som skall
utforas enligt 10 § finns tillgéng till kvalificerad personal och
nddvindiga resurser 1 enlighet med vad som avses 1 bilaga 1.

Agaren, dennes inom EES etablerade ombud eller innehavaren
skall anvénda ett godként kvalitetssystem for aterkommande
kontroller och provningar av utrustning som specificeras i punkt
3, och skall'6vervakas pé det sétt som anges 1 punkt 4.

. Kvalitetssystem

3.1 AAgaren, dennes inom EES etablerade ombud eller innehav-
aren skall limna in en ansokan till ett valfritt behorigt organ
om utvardering av sitt kvalitetssystem for de transportabla
tryckbdrande anordningarna.

Ansokan skall innefatta

- all relevant information om de transportabla tryckbar-
ande anordningarna som underkastas dterkommande
kontroll,

- dokumentation om kvalitetssystemet.
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3.2 Inom ramen for kvalitetssystemet skall varje transportabel

3.3

tryckbdrande anordning kontrolleras och ldmpliga prov skall
genomforas for att sékerstélla att den uppfyller de krav som
anges 1 denna forfattning. Alla relevanta faktorer, krav och
bestammelser skall dokumenteras pa ett systematiskt och
ordnat sitt 1 form av skriftliga instruktioner, forfaranden och
atgarder. Denna dokumentation av kvalitetssystemet skall
mojliggora en enhetlig tolkning av kvalitetsprogram,
ritningar, manualer och dokumentation om kvaliteten.

Den skall sdrskilt innehélla en fullgod beskrivning av

- kvalitetsmél och organisationsstruktur, samt ledningens
ansvar och befogenheter betréffande kvaliteten pd de
transportabla tryckbirande anordningarna,

- de kontroller och provningarsom skall genomforas vid
aterkommande kontroll,

- rutinerna for Gvervakning av kvalitetssystemets effektiva
funktion,

- dokumentation om kvaliteten, sdésom gransknings-
rapporter och provningsdata, kalibreringsdata, rapporter
om berord personals kvalifikationer och behdrighet.

Det behoriga organet skall utviardera kvalitetssystemet for
att avgora om det uppfyller de krav som avses 1 punkt 3.2.

Bedomningsgruppen skall innehalla &tminstone en medlem
med erfarenhet av bedomning av transportabla tryckbarande
anordningar. Beddmningsforfarandet skall innefatta ett
kontrollbesok hos dgaren eller dennes inom EES etablerade
ombud eller innehavaren och deras anldggningar.

Beslutet skall meddelas dgaren, dennes inom EES etablerade
ombud eller innehavaren. Meddelandet skall innehélla
slutsatserna av undersokningen och ett motiverat beslut av
bedomningen.
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3.4 Agaren, dennes inom EES etablerade ombud och innehav-

aren forpliktar sig att uppfylla de skyldigheter som ar
forenade med det godkinda kvalitetssystemet, samt att
sakerstélla att det forblir indamalsenligt och effektivt.

Agaren, dennes inom EES etablerade ombud och innehava-
ren skall informera det behoriga organ som har godkéant
kvalitetssystemet om eventuella planerade justeringar av
kvalitetssystemet.

Det behoriga organet skall gora en bedomning av de fore-
slagna dndringarna och avgdra om det dndrade kvalitets-
systemet kommer att uppfylla de krav som avses i punkt 3.2
eller om en ny bedomning erfordras.

Det behoriga organet skall meddela dgaren, dennes inom
EES etablerade ombud eller innehavaren sitt beslut.
Meddelandet skall innehalla slutsatserna av kontrollen och
ett motiverat beslut av bedomningen.

4. Overvakning pé det behoriga organets ansvar

4.1 Syftet med 6vervakningen ar att sikerstélla att dgaren,

dennes inom EES etablerade ombud eller innehavaren
korrekt uppfyller de skyldigheter som foljer av det
godkinda kvalitetssystemet.

4.2 Agaren, dennes inom EES etablerade ombud eller inne-

havaren skall vid kontroll ge det behoriga organet tilltrade
till lokalerna for inspektion, provning och lagring och till-
handahalla all n6dvéindig information, sirskilt

- dokumentation om kvalitetssystemet,

- teknisk dokumentation,

- kvalitetsdokumentation sdsom granskningsrapporter och
provningsdata, rapporter rorande kvalifikationerna hos
berord personal m.m.
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4.3 Det behoriga organet skall utfora periodiska revisioner for

att forsdkra sig om att dgaren, dennes inom EES etablerade

ombud eller innehavaren bibehaller och tillimpar kvalitets-

systemet, samt forse dgaren, dennes inom EES etablerade

ombud eller innehavaren med en granskningsrapport.

4.4 Det behoriga organet far dessutom gora oanmaélda besdk hos
dgaren, dennes inom EES etablerade ombud eller inne-
havaren. Under sddana besok féar det behoriga organet ldta
utfora provningar for att om nddvandigt kontrollera att
kvalitetssystemet fungerar pa ett riktigt satt. Det behoriga
organet skall forse dgaren, dennes inom EES etablerade
ombud eller innehavaren med en besoksrapport och, om
provning utforts, med en provningsrapport.

. Agaren, dennes inom EES etabletade ombud eller innehavaren
skall under en period av tio ar fran dagen for den senaste dter-
kommande kontrollen av transportabla tryckbidrande anordningar
halla f6ljande information tillganglig for Statens rdddningsverk
och andra behoriga myndigheter 1 de andra linderna inom EES.

- Den dokumentation som avses 1 punkt 3.1 andra stycket
andra strecksatsen.
- De justeringar som avses 1 punkt 3.4 andra stycket.

- De beslut och rapporter fran det behoriga organet som avses 1
punkt 3.3 sista stycket och punkt 3.4 sista stycket liksom 1
punkterna 4.3 och 4.4.
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FORTECKNING OVER ANDRA FARLIGA AMNEN
AN DE I KLASS 2 VILKA OMFATTAS AV
BESTAMMELSERNA OM TRANSPORTABLA
TRYCKBARANDE ANORDNINGAR

UN-nummer | Amnesbeniimning | Klass | Amnesnummer
1051 Cyanvite, stabiliserad | 6.1 1
1052 Vitefluorid, vattenfri 8 6
1790 Fluorvitesyra 8 6
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FOREBILD OVER MARKNING OM
OVERENSSTAMMELSE

Mairkning om dverensstimmelse skall ha foljande form.

Om markningen forminskas eller forstoras skall proportionerna 1
ovanstaende figur bibehéllas.

De olika delarna av mérkningen skall 1 huvudsak ha samma hgjd
och féar endast understiga S mm nir det géller anordningar av litet
format.
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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

En forsdkran om dverensstimmelse enligt bilaga 2 skall innehalla
foljande uppgifter.

- Namn pé och adress till tillverkaren eller dennes inom EES
etablerade ombud.
- Beskrivning av tanken eller kirlet.

- Det forfarande som har tillimpats for att bedoma dverensstim-
melsen med géllande foreskrifter.

- I forekommande fall, namn pa och adress till' det behoriga organ
som utfort kontrollen.

- I féorekommande fall, en hinvisning till EG-typkontrollintyg,
EG-konstruktionskontrollintyg eller intyg om dverensstimmelse.

- I forekommande fall, namn pa och adress till det behoriga organ
som kontrollerar tillverkarens kvalitetssystem.

- I férekommande fall, hdnvisningar till de tekniska specifika-
tioner som tillimpats.

- I féorekommande fall, hdnvisningar till nationella foreskrifter
vilka genomfor gemenskapsrattsakter och som tillampats.

- Identifikation av undertecknaren ‘som av tillverkaren eller
dennes inom EES etablerade ombud givits befogenhet att skriva
under forsdkran om Overensstimmelse.
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